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Abstract of FR2726207 

The cage, esp. for thin steel strip used for 
reinforcing concrete, consists of rigid members 
joined together with a gap between them large 
enough for the reel. It also has an articulated 
top member, and two pivoted balance arms in 
the bottom of the cage with flanges rollers on 
their ends to support the reel. The centre of 
the cage's lower section and the top member 
have vertical rollers which retain the side of the 
reel. As the reel is being unwound its sides are 
supported by the vertical rollers, while the 
balance arm rollers adjust to the reducing 
diameter of the reel. 
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(54) CASE DE DEROULEMENT D ARMATURES EN RUBAN METALLIQUE A HAUTE LI MITE ELAST1QUE. 

(§7) Case de deroulement permettant d'assurer la conten- 
tfon et le malntien en forme d'une bobine de ruban apres 
enlevement des brides et pendant le deroulement. 

Apres enlevement des brides, la contention est assuree 
par le poids propre de la bobine soutenue par 2 balanciers 
(1) & 2 galets (2) et par un casque basculant relevable (5). 

Pendant le deroulement, le malntien en forme est assure 
par les flasques centreuses (3) des galets (2), par des rou- 
leaux verticaux inferieurs (4) recentrant les spires de la 
zone inferieure de la bobine et par des rouleaux verticaux 
superieurs (6) recentrant les spires de la zone superieure 
de la bobine. 

Cette case peut faire I'objet d'un assemblage de plu- 
sieurs cases en panier. Les membrures traverses medla- 
nes des cases peuvent etre solidarisees entre elles par une 
clef k gdche (7) traversant toutes les membrures en profi- 
tant de la partle centrale vide de la couronne des boblnes. 
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CASE DE DEROULEMENT D f ARMATURES 
EN RUB AN METALLIQUE A HAUTE LIMITE ELASTIQUE 



A partir de 1987 est apparu sur le marche du Beton arme en voile mince, un 
nouveau type d'armatures. Ces armatures, realisees en acier a limite elastique de 
Fordre du double de celle de 1'acier des armatures classiques, se presentent sous la 
forme d\in ruban mince plus ou moins crante ou gaufre. Elles sont livrees en bobines 
5 de grande longueur dont le diametre interieur est suffisant pour eviter, compte tenu 

de la limite elastique de Facier et de l'epaisseur du ruban, toute deformation 
permanente par rapport a la position plane. A la livraison, ces bobines sont 
solidement bridees et cerclees pour eviter tout risque de disorganisation de la bobine 
pendant le transport et les manutentions terminales. 

10 lAitilisation de ces armatures necessite bien entendu que les bobines puissent 

etre debridees dans se desorganiser brutalement, puis deroulees de fa?on reguliere en 
fonction de la demande d'utilisation. 
Cette double operation est delicate. 

Une solution consiste a placer les bobines dans des cases inclinees a 45°. 
15 Les bobines reposent alors partiellement sur la face inferieure de la case et le 
frottement des tranches empilees de ruban sur cette face, associe a la retenue de 2 
galets places en fond de case, suffisent a contenir la force d'expansion de la bobine 
apres liberation par enlevement du cerclage et des brides. 

Les inconvenients de cette technologie sont d'imposer : 

20 - Une limite assez basse a la longueur maximum possible des bobines. Cette 

limite est liee au poids de la bobines qui determine le frottement a vaincre pour 
amorcer le deroulement de la bobine reposant sur la face a 45 ° de la case. 

- Une limite inferieure elevee a la distance entre axes de ruban deroule : 
Tinclinaison a 45 ° introduit un coefficient muitiplicateur de 1,4142 par rapport a une 
25 distance possible pour un deroulement a partir de bobines verticales. 

Une autre solution proposee a consiste a placer les bobines dans une case 
verticale composee de 2 cadres en membrures rigides relies entre eux mais laissant 
libre un passage de largeur a peine superieur a celui du ruban. Un des 2 cadres etait 
alors inclinable de fa$on a permettre une introduction facile de la bobine avant d'etre 
30 referme. De plus, la case etait equipee de deux ou plusieurs couples de galets 
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porteurs de diametres decroissants permettant d'assurer le soutien de la bobine 
pendant toute la duree du deroulement, la bobine ayant done un diametre exterieur 
lui-meme decroissant. 

Ce dispositif n'a pas apporte une solution entierement satisfaisante au probleme. 

La paroi basculante impose toujours une limite assez elevee a la distance minimum 

entre axes de rubans. 

La multiplication des couples de galets impose une forte contrainte de realisation. 
Enfin, et surtout pour les bobines de grande longueur, le maintien des spires dans 
leur position initiale d'enroulement serre a flans parfaitement alignes, par le 
frottement sur les membrures de la case, se revele tres aleatoire. La migration 
progressive d\me ou plusieurs spires, en general proches de la spire exterieure, 
conduit a une augmentation progressive de la largeur hors tout de la bobine qui vient 
frotter de plus en plus fortement en un ou plusieurs points sur les membrures des 2 
cadres de la case. Tres rapidement, ce frottement, qui use par ailleurs fortement les 
membrures et peut meme les deformer, se termine par un blocage complet et 
irreversible. 

Uobjet de la presente invention est d'apporter une solution fiable et 
operationnelle au probleme en rempla?ant la remise en place des spires mi gr antes 
non plus par frottement mais par pression continue d'elements roulants constitues 
par: 

- des flans recentreurs sur les galets de soutien. Quatre galets identiques 
suffisent mais sont par contre montes 2 par 2 sur balancier de fa^on a assurer le 
soutien continu de la bobine, 

- des rouleaux verticaux egalement recentreurs agissant sur les flans du plan 
vertical axial de la bobine qui, seul, reste fixe pendant toute la duree du deroulement 
de la bobine soutenue par les 2 balanciers. Les autres plans axiaux, inclines ou 
horizontaux, descendent progressivement pendant ce deroulement. 

Les rouleaux verticaux agissant sur la couronne superieure de la bobine, sont 
montes sur un casque basculant. En position abaissee, ce casque permet 
rintroduction de la bobine entre les rouleaux agissant sur la couronne inferieure. 
Apres introduction, le casque est releve de fa^on a remettre les rouleaux en position 
verticale dans le plan axial vertical de la bobine. Ce casque assure alors, en 
complement, une importante fonction de securite en garantissant le maintien du 
ruban dans la case jusque la fin du deroulement et la neutralisation du risque 
d'explosion des dernieres spires de la bobine en dehors d'une case ouverte en partie 
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superieure. 

Enfin, dans le cas ou plusieurs cases seroot assemblees en paniers, les membrures 
meTaneTdes cases portant une des extremites des axes de rotation des rouleaux 
ve^Lx, seront soudarisees entre elles apres mise en place des »>obmes par une 
tiSclrfequipee de gaches pouvant traverser toutes les membrures par des lumieres 
a^nees 5d hoc" pub se bloquer a l'interieur de ces membrures creases par rotat,on 
sort ant de ces lumieres. 

Cette tige-clef, profitant de la zone centrale libre de la couronne de la bobine 
peut rester en place pendant toute la duree du deroulement et n'etre enlevee que 
pour 1'operation de chargement des cases. 

La figure 1 est une vueduprofilde la case avec casque releve. 
On y distingue : en (1) un des 2 balanciers equipe de 2 galets (2) eux-memes eqmpes 
dVflasqueJ Trecentreuses (3) pouvant recentrer la ou les spires votsmes de la sp.re 
exterieure. 

En (4) les rouleaux verticaux inferieurs recentrant les spires sur la couronne 
inferieure de la bobine. 

En (5) le casque basculant releve et ses rouleaux verticaux superieurs (6) recentrant 
les spires sur la couronne superieure de la bobine. 

En (7) la clef a gache permettant de solidariser toutes les membrures medianes 
erases (8) d'une casT(ou de plusieurs cases assemblees en pamer) apres nuse en 
^e ( la bobtoe^te clef reste en permanence pendant tout le deroulement dans 
la partie vide de la couronne de ruban. 

En (9) la lumiere "ad hoc" permettant le passage de la gache de la tige-clef avant 
rotation pour blocage. 

En (10) les membrures horizontales du casque releve. Ces membrures sont verticales 
^ position casque abaisse et ont leur extremite faconnee en forme d'etrave (11) 
fecilitant l'introduction de la bobine par le haut dans la case. 
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REVINDICATIONS 



1 1 . Case de deroulement de bobines de ruban metallique a forte limite elastique 

caracterisee par le fait que le maintien en forme et la contention de la bobine placee 
en position verticale est assure, avant deroulement et apres enlevement des brides, a 
la fois par le poids propre de la bobine support ee par 2 balanciers (1) a 2 galets (2) et 

5 par un casque basculant relevable (5). 

2. Case de deroulement selon revendication 1 . et caracterise de plus par le fait 
que le maintien en forme pendant le deroulement est assure a la fois, par les flasques 
(3) des galets (2) des balanciers (1) agissant sur les spires voisines de la spire 
ext&ieure, par des rouleaux verticaux inferieurs (4) agissant sur les spires de la zone 
10 inferieure de la couronne de la bobine et par des rouleaux verticaux superieurs (6) du 
casque relevable (5) agissant sur les spires de la zone superieure de la couronne de la 
bobine. 



3. Case de deroulement eventuellement assemblee en paniers de plusieurs cases 
selon revendi cations 1. et 2. et caracterisee de plus par le fait que ses membrures 
IS lateral es mddianes (8) sont solidarisees entre elles par une clef a gache (7) 
traversantces membrures par une lumiere N ad hoc" (9) apres mise en place de la 
bobine ou des bobines en profitant du vide central de la couronne des bobines. 
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